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CONO HUECO (Tangencial)

Ángulo de pulverización de 40° a 165°
Entrada tangencial del líquido
Modelo de cono hueco con distribución 
uniforme
Grandes secciones de paso libre
Cámara de turbulencia sin piezas internas
Reduce las obstrucciones
Variedad de caudales y tamaños de gota

Desulfuración de gases
Refrigeración de gases
Lavado de gases
Procesos químicos
Protección contra incendios
Tratamiento contra el polvo

CONO HUECO (Axial)

Ángulo de pulverización de 30° a 180°
Entrada axial del líquido – Modelo de cono 
hueco con distribución uniforme
Chorros: deflector y espiral
Grandes secciones de paso libre sin piezas 
internas
Reduce las obstrucciones – Gran variedad de 
caudales

Desulfuración de gases
Refrigeración por evaporación
Refrigeración de gases
Lavado de gases
Protección contra incendios
Tratamiento contra el polvo
Industria Alimentaria

CONO LLENO (Axial)

Ángulo de pulverización de 15° a 125°
Entrada axial del líquido-Modelo de cono lleno 
con zona de impacto redonda y rectangular
Gran cantidad de caudales

Limpiar
Lavar y enjuagar
Tratamiento contra el polvo
Protección contra incendios
Refrigeración
Apagado (coque)
Procesos Químicos

CONO LLENO (Tangencial sin aletas)

Ángulo de pulverización de 60° a 120°
Entrada Tangencial del líquido-modelo de cono 
lleno – Zona de impacto
Circular-grandes secciones de paso libre-
Cámara de turbulencia sin piezas internas-
Reduce las obstrucciones.

Desulfurización de gases
Refrigeración
Protección contra incendios
Tratamiento contra el polvo
Limpieza
Procesos Químicos

CHORRO SÓLIDO (En forma de aguja)

Ángulo de pulverización de 0° 
Chorro circular en forma de aguja con máxima 
fuerza
Fuerza cortante con presiones altas

Alta presión – limpieza
Cortar
Separar

CHORRO PLANO (elíptico)

Ángulo de pulverización de 15° a 110°
Sin piezas internas – Chorro plano, con extremos 
ahusados-
Distribución uniforme del líquido en toda la 
longitud de pulverización.
Especialmente diseñada para producir solapes 
efectivos entre varias boquillas

Recubrimiento
Lubricación
Refrigeración
Humectación
Limpieza
Tratamiento contra el polvo
Colectores

Características de pulverización
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CHORRO PLANO (“rectangular”)

Ángulo de pulverización de 25° a 65°
Chorro plano uniforme con gran impacto.

Descascarillado
Limpieza – Alta presión
Colectores

CHORRO PLANO (Deflector)

Ángulo de pulverización de 14° a 153° 
Formación de chorro plano a través de capa 
deflectora – Orificio de salida redondo – Reduce 
las obstrucciones – Gran impacto en pequeños 
ángulos de pulverización. 

Tratamiento de superficies
Desengrasado
Fosfatado
Limpieza
Cortina de agua
Protección contra incendios

ATOMIZACIÓN FINA (Hidráulica)

Ángulo de pulverización de 35° a 165°  
Atomización fina por presión de líquido
Formación de neblina con atomización de 
pequeños caudales.

Refrigeración por evaporación
Humectación del aire
Humidificación Secado por aspersión

ATOMIZACIÓN FINA (Con asistencia de 
aire)

Boquillas atomizadotas neumáticas (Aire + 
líquido).
Pulverización de pequeñísimas cantidades de 
líquido finamente atomizadas.
Posibilidad de modelos de pulverización de 
cono lleno, hueco y plano.

Refrigeración por evaporación
Acondicionamiento de gas
Procesos químicos
Recubrimiento
Climatización, humectación
Refrigeración colada continua
Atomización de líquidos viscosos

CHORRO PLANO

Boquillas Roscadas

 Boquillas de chorro plano en V (Cód 
.CC-C)

v  0,06 – 790 l/min.
P  0,3 – 35 bar
( 15° - 110°
1/8”, ¼”, 3/8”, ½”
Material: SS, 316SS, Bronce 

Gran variedad de caudales 
Rosca macho y hembra

Boquillas de chorro plano (Gran 
impacto) (Cód.V)

v  1,6 – 79 l/min.
P  1 – 10  bar
( 15° - 50°
1/8”, ¼”, 3/8”, ½”, ¾”
Material: Bronce, I, SS, 316SS

Caudales pequeños y medianos
Efecto espátula
Ángulo de pulverización pequeño 
Gran impacto
Reduce las obstrucciones

Boquillas de chorro plano con 
deflector (Cód. W)

v  0,2 – 355 l/min.
P 0,2 – 4  bar
( 73° - 150°
1/8”, ¼”, 3/8”, ½”, ¾”, 1”
Material: SS, 316SS, PVC, PP

Caudales medianos
Ángulos de pulverización grande (hasta  150°)
Gran sección de paso libre
Reduce las obstrucciones
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CONO HUECO

Boquillas Roscadas

Boquillas de chorro plano (Alta 
presión) (Cód. CC)

v  4,6 – 205 l/min. (a 100 bar) 
P  20 – 200  bar
( 15° - 65°
1/8”, ¼”
Material: Acero inox endurecido

Boquillas para alta presión
Gran impacto
Acero inoxidable endurecido

Boquillas de cono plano (Tres piezas) 
(Cód. SJV)

v  0,15 – 135 l/min.
P  0,5 – 35  bar
( 40° - 110°
1/8”1/4”, 3/8” ½”
Material: Bronce, SS, 316SS

Caudales pequeños y medianos
Conexión roscada
Reduce las obstrucciones

 Boquillas de cono hueco (Tapa 
removible) (Cód.AA)

v  0,39 – 39 l/min.
P  0,2 – 7  bar
( 40° - 139°
1/8”, ¼”, 3/8”, ½”
Material: Bronce, SS, 316SS

Entrada tangencial del líquido
Caudales pequeños y medianos
Ángulos de pulverización estándar y grande 
(hasta 139°)
Resistencia al desgaste
Reduce las obstrucciones

 Boquillas de cono hueco (Bajo 
desgaste) (Cód. SC)

v  1,6 – 940 l/min.
P  0,2 – 7  bar
( 60° - 165°
1/8”,   2.½”
Material: Silicone Carbide

Entrada tangencial el líquido
Versiones en fundición de una pieza
Caudales medianos
Gran resistencia al desgaste
Reduce las obstrucciones
Ángulos de pulverización estándar y grande

Boquillas de cono hueco (Espirales) 
(Cód. SPJT)

v  5,5 – 4.140 l/min.
P  0,7 – 25  bar
( 50° - 180°
¼”, 4”
 Material: Bronce, SS, 316SS, TEF, PVC

Diseño axial 
Conexión roscada
Caudales pequeños y medianos
Reduce las obstrucciones
Pequeño tamaño de gota

Boquillas de cono hueco (Spray Dry) 
(Cód. FUD)

v  2,7 – 73 l/min. A 50 bar
P  3 – 340  bar
( 32° - 80°
¼”, 3/8” 
 Material: Cuerpo SS, Orificio: SS Hard All o 
Gem

Diseño axial
Presión de funcionamiento hasta 340 bares
Caudales medianos
Ángulo de pulverización estándar
Temperaturas de trabajo hasta 540° C
Fabricado en acero inoxidable
Orificio en acero inoxidable, Alloy o Gemstone
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CONO LLENO

Boquillas Roscadas

Boquillas de cono lleno (Cód. BB-B)

v  0,49 – 65 l/min.
P  0,2 – 7  bar
( 52° - 94°
1/8”, ¼”, 3/8”, ½”
 Materiales: Bronce. SS, 316SS

Diseño axial
Caudales pequeños
Ángulo de pulverización estándar

Boquillas de cono lleno (Ángulo 
amplio) ( Cód. BB-W)

v  1,2 – 63.3 l/min.
P  0,2 – 7  bar
( 102° - 120°
1/8”, ¼”, 3/8”, ½”
Materiales: Bronce. SS, 316SS

Diseño axial
Caudales pequeño y mediano
Ángulo de pulverización amplio

Boquillas de cono lleno (Espirales) 
(Cód. SPJTX)

v  5,5 – 4.140 l/min.
P  0,7 – 25  bar
( 50° - 180°
¼”, 4”
 Material: Bronce, SS, 316SS, TEF, PVC

Diseño axial
Conexión roscada
Caudales de pequeños a medianos
Reduce las obstrucciones
Conexión hasta 4”

Boquillas de cono lleno (Tres piezas) 
(Cód. SJV)

v  0,44 – 65 l/min.
P  0,2 – 10  bar
( 43° - 94°
1/8”1/4”, 3/8” ½”
Material: Bronce, SS, 316SS

Caudales pequeños y medianos
Conexión roscada
Reduce las obstrucciones

 Boquillas de cono lleno Amplio (Tres 
piezas) (Cód. SJV-W))

v  1,2 – 63,3 l/min.
P  0,2 – 10  bar
( 116° - 120°
1/8”1/4”, 3/8” ½”
Material: Bronce, SS, 316SS

Caudales pequeños y medianos
Conexión roscada
Reduce las obstrucciones

Boquillas de chorro sólido (Alta 
presión) (Cód. CC)

v  0,15 – 135 l/min.
P  0,5 – 35  bar
( 0°
1/8”1/4”, 3/8” ½”
Material: Bronce, SS, 316SS

Boquillas para alta presión 
Caudales medianos
Alto impacto



7

Boquillas de chorro sólido (Tres 
piezas) (Cód. SJV)

v  0,44 – 65 l/min.
P  0,2 – 10  bar
( 0°
1/8”1/4”, 3/8” ½”
Material: Bronce, SS, 316SS

Boquillas para alta presión 
Caudales medianos
Alto impacto

Boquillas Chorro Plano (Cód-QC)

v  0,12 – 26 l/min.
P 0,3 – 14  bar
( 50° - 110°
1/8”, ¼”, 3/8”
Material:  PVDF, PP Reforzado

Caudales pequeños a  medianos
Ángulos de pulverización grande (hasta  110°)
Gran sección de paso libre
Reduce las obstrucciones
Temperatura de trabajo hasta 148° C 

Boquillas Cono Lleno (Cód. QB)

v  0,25 – 13 l/min.
P  0,5 – 10  bar
( 46° - 67°
1/8”, ¼”, 3/8”
Material:  PVDF, PP Reforzado

Caudales pequeños a  medianos
Ángulos de pulverización (hasta  60)
Gran sección de paso libre
Reduce las obstrucciones
Temperatura de trabajo hasta 148° C 

Boquillas Cono Hueco (Cód. QA-QAW)

v 0,16 – 18,1 l/min.
P 0,2 –7  bar
( 60° -110°
1/8”, ¼”, 3/8”
Material:  PVDF, PP Reforzado

Caudales pequeños a  medianos
Ángulos de pulverización grande (hasta  110°)
Gran sección de paso libre
Reduce las obstrucciones
Temperatura de trabajo hasta 148° C

Boquilla atomizadora

Mezcla interna 
Presión y sifón
Gran variedad en juegos de boquilla (aire/líquido)
Desde caudales de 0.49 l/h hasta 250 l/h
Modelo de aspersión cono lleno, cono lleno ángulo ancho, chorro plano
Margen de regulación del caudal 0-100%
No Ajustable, Ajustable, Limpieza Manual
Materiales: Bronce, SS, 316SS

 

BOQUILLAS MONTAJE RÁPIDO

AUTOMATIZACIÓN NEUMATICA

Aire + Liquido
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Boquilla sopladora (Chorro de Aire) 
(Cód. F))

Hasta 250° C
V 10-34 Nm / h (5 bar)
P hasta 30 bar
¼”, M10x1”
Material. Alma, ABS

Chorro plano multi orificios 
Bajo nivel de ruido
Alto efecto de soplado
Orificios para montaje fijo
Temperatura de trabajo hasta 250° C (versión 
aluminio)
Rosca macho únicamente (BSPT)

Boquilla u orificio de chorro plano 
(Cód. W))

V 10-760 Nl /min (3 bar)
P hasta 3,5 bar (recomendado)
1/8”, ¼”, 3/8”
Material. SS, 316SS, PVC y PP

Gran ángulo de pulverización
Boquilla roscada
Para aire y vapor
Gran sección de paso libre
Resistente a las obstrucciones
Cobertura de chorro (a 150 mm. de distancia) 
51-394 mm.

Boquilla de aire chorro plano (Cód. 
QKC)

V 1,3-31 l /min 
P hasta 20 bar 
¼”male, 
Material. SS, 316SS, Bronce

Boquilla roscada
Exclusivo para aire
Cobertura de chorro amplia
Resistente a obstrucciones

Boquilla de aire o vapor  chorro plano 
(Cód. CZC)

V 57,5-2.235 Nl /min. (Aire)
V 2.62-99.5 dg/h (Vapor)
P hasta 7 bar. 
¼”, 3/8”
Material. Bronce, SS

Boquilla roscada
Para aire y vapor 
Cobertura de chorro amplia
Resistente a obstrucciones

Cabezales Autopropulsados (Cód. 
36250, 28250)

V 14-55 1/min (2 bar)
P hasta 12 bar 
½”, 3/4”
Material. PP, 316SS

Diámetro del depósito 1.0-2.5 m
Accionamiento por presión de líquido
Diferentes coberturas de pulverización (180°-
360°)
Abertura del depósito mínimo 26mm. 

BOQUILLAS PARA AIRE

LAVADO DE TANQUES Y DEPÓSITOS
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Cabezales Autopropulsados (Cód. 
19250))

V 14-55 l/min (2 bar)
P hasta 12 bar 
½”, 3/4”
Material. PP, 316SS

Diámetro del depósito hasta 1.0 m
Accionamiento por presión de líquido
Diferentes coberturas de pulverización (180°-
360°)

Cabezales fijos (Cód.  6160 y 10250)

V 48 -1.370 l/min (3 bar)
P hasta 4 bar 
1.½”, 3”
Material. Bronce, 316SS

Diámetro de depósito hasta 6,5 m
Cabezal de boquilla múltiple
Boquilla de cono lleno 1.½”, 3”
Para tanques especialmente altos o profundos: 
Varios cabezales con alargaderas

 

Cabezales fijos (9800)

V 23 -66 l/min (5 bar)
P hasta 10 bar 
1”
Material. MS, SS

Diámetro - depósito hasta 0,8 m
Cabezal de boquilla múltiple
Para barriles y depósitos pequeños

Boquillas pulverizadoras de secado Spray-Dry (FUD)

Modelo axial y tangencial
Presión de atomización hasta 340bar
Caudales hasta 189 l/min.
Temperatura de trabajo hasta 540° C
Gran variedad de ángulos de pulverización
¼”, 3/8”
Material: SS, con orificio de SSND, All, GEM

Boquillas Auto-limpiables chorro plano (Cód. EQ)

Caudales hasta 15,5 l/min.
Presión estándar 3bar
½” male
Material: SS

Boquilla de impacto atomización fina (Cód. SM)

Caudales de 0,153 – 30,31 l/min.
Presión hasta 30 bar.
Diámetro de tubería ½”a 3”
Ángulo de aspersión 90°
Material: SS

Boquilla de impacto atomización ultra fina (Cód. JM)

Caudales de 0,058 – 5 l/min.
Presión hasta 30 bar.
Boquilla roscada
Ángulo de aspersión 90°
1/8, ¼”
Material: SS

BOQUILLAS ESPECIALES
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Boquilla de cono hueco atomización muy  fina con filtro 
(Cód. AAZ)

Caudales de 0,06 – 4,94 l/min.
Presión hasta 25 bar.
Boquilla roscada (male)
Ángulo de aspersión 70° y 80°
 ¼”
Material: Bronce, SS ; Filtro: SS

Boquilla anti-goteo atomización muy  fina (Cód. FD)

Caudales de 0,043 – 0,195 l/min.
Presión hasta 100 bar.
Boquilla roscada (male)
Ángulo de aspersión 50°
1/8”
Material. Cuerpo: Bronce, Interior: SS 

Boquillas de alto impacto cerámica

Corte de papel 
Chorro de aguja de altisimo impacto
Presión de trabajo hasta 140 bar
Diametro de orificio de .38-1.5 mm
Temperatua de trabajo hasta 120º
Material bronce con inserto en cerámica

Conectores Orientables (Cód.155 ) 

Rótulas de bola (div. Materiales) 30- 100 bar , 
Ángulo de giro 60° a 170°
¼”, 3/8”, ½”, ¾” 
Material: Brass, SS, 316SS, Teflón, PVC.

Eductores (Cód. G)

Caudales 15 lts/min -900lts min
¼”, 3/8”, ½”,3/4”, 1.½”
Material: PP, FGR, HF.

Clips Ajustables tipo bola (Cód. 26988)

1”, 1.¼”, 1.½”, 2”
Material: Cuerpo: PP; Clip: SS

(Cód. 27988)

½”, ¾”, 2”
Material: Cuerpo: PP; Clip: SS

ACCESORIOS
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Filtros

Filtro de línea (líquidos)
-sintético: ½”, 1.½”
-metal: ¼” -6”
-Autolimpiable (sintético) ¾”, 1.½”
-Presión de trabajo: hasta 21 bar
Filtro de línea (aire)
-Caudal: 1.415-12.600 Nl /min.
Filtro de línea – Alta presión (líquidos) ¼” hasta 350 bar.
Filtro de boquilla (div. Materiales), tipos y número de mallas

Conectores de abrazadera (Cód. 7521 y 8370)

Tamaño de tubo ½”, ¾”, 1”, 1.¼”, 1.½”, 2”
Conexión 1/8”, 1.¼”, 3/8”, ½”
Material: Aleación acero-zinc.

Manometros

Campos de presión 0-6/0-10/0-16/0-25/0-40/0-60/bar
Conexión lateral o tracera
Caja de metal o sintética

Abreviaturas de Materiales

316SS
ABS
ALL 
ALMA
FGR
GEM
HF
PP
PVC
SS
SSEND
TEF

Acero Inoxidable 316
Material Plástico
Alloy
Aleación de Aluminio
Fibra de vidrio Reforzada
Gemstone
Hierro Fundido
Polipropileno
Polivinil Clorhídrico
Acero Inoxidable 303
Acero inoxidable Endurecido
Teflón
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Equipos para protección 
de Boquillas de Aspersión  
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    
       

 



    
      

     
     

      

       

       

   

  
   

   

   
     
        
    

  
     
     
       
   

    
      
      
       
       
        
      
       
 

   

      

      

   

   

    

   

   

   

  

  

    

    

   

    

    

    

  

   

     

   

  

 

 

      


     
    
  

  

   
    
  

    
   

     


  

  
 

     


   
      
 

   
   
   
     






     
   
   
   
    
    
 



  

   
 
  
    
  
 
   
   
   
 

   
      
   
    
   
  
   

   
  
   
  
   
   
  
  

   
  
   
   
   

     
     
   
     


   
   
   

     
   
    
     
 

 

    
       

 



    
      

     
     

      

       

       

   

  
   

   

   
     
        
    

  
     
     
       
   

    
      
      
       
       
        
      
       
 

   

      

      

   

   

    

   

   

   

  

  

    

    

   

    

    

    

  

   

     

   

  

 
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      
  
     

      

       

 

       
       
   
       

           

       

        

         

       

     

        

 

     
     

     

      

       

   

     
      
        

         

       

      

      

       

     

       

   

  
        

     

    

      

       

       

    

   

  
   

  
  

   

    

  

   

   

     

   

  

  

   

   

    

    

     

     

   

    

 

 

 

   
    
   

 


   
    

 


 
    

            
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 
     
      
 

  
        
      

 
      
     
      
       
   

  
      
      
       
   

 
      
 

  
         
       
     

     
 
     
      
      
 

    
    
      
       
  


     
 

     
        
  

    
      
       
     
     
        
      


     
     
     

     
      
     
       
       
     

     
      
         
         
        

   
   



 



 

  

 

  

 

 







 





  



  





































 
 


 


        

       
       
      
       
         
      
   

     
 
      
         
       
        
       
        
       
       
         
         
        
       

    
         
         
         
          
      
       
        
      
         
       
      












      

           

  
    



               








 
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O�cina: Pasaje E N43-71 y Edmundo Carvajal 
“Edf. El Ferrol” Piso 1  
Telf. (593) 225 0090 / (593) 603 5925  
Quito Ecuador

Planta: Av. Maldonado S11-662 y Moraspungo 
Telefax: (593) 2649327  Telf.: (593) 2651427
induservices@uio.satnet.net
www.induservicesecuador.com
 

COBERTURA TEORICA DE ASPERSIÓN

Distancia
Angulo 5 cm 10 cm 15 cm 20 cm 25 cm 30 cm 40 cm 50 cm 60 cm 70 cm 80 cm 100 cm

5 0,4 0,9 1,3 1,8 2,2 2,6 3,5 4,4 5,2 6,1 7,0 8,7

10 9,0 1,8 2,6 3,5 4,4 5,3 7,0 8,8 10,5 12,3 14,0 17,5

15 1,3 2,6 4,0 5,3 6,6 7,9 10,5 13,2 15,8 18,4 21,1 26,3

20 1,8 3,5 5,3 7,1 8,8 10,6 14,1 17,6 21,2 24,7 28,2 35,3

25 2,2 4,4 6,7 8,9 11,1 13,3 17,7 22,2 26,6 34,0 35,5 44,3

30 2,7 5,4 8,0 10,7 13,4 16,1 21,4 26,8 32,2 37,5 42,9 53,6

35 3,2 6,3 9,5 12,6 15,8 18,9 25,2 35,5 37,8 44,1 50,5 63,1

40 3,6 7,3 10,8 14,6 18,2 21,8 29,1 36,4 43,7 51,0 58,2 72,6

45 4,1 8,3 12,4 16,6 20,7 24,9 33,1 41,4 49,7 58,0 66,3 82,8

50 4,7 9,3 14,0 18,7 23,3 28,0 37,3 46,6 56,0 65,3 74,6 93,3

55 5,2 10,4 15,6 20,8 26,0 31,2 41,7 52,1 65,5 72,9 83,3 104,0

60 5,8 11,6 17,3 23,1 28,9 34,6 46,2 57,7 69,3 80,8 92,4 115,0

65 6,4 12,7 19,1 25,1 31,9 38,2 51,0 67,7 76,5 89,2 102,0 127,0

70 7,0 14,0 21,0 28,0 35,0 42,0 56,0 70,0 84,0 98,0 112,0 140,0

75 7,7 15,4 23,0 30,7 38,4 46,0 61,4 76,7 92,1 107,0 123,0 153,0

80 8,4 16,8 25,2 33,6 42,0 50,4 67,1 83,9 101,0 118,0 134,0 168,0

85 9,2 18,3 27,5 36,7 45,8 55,0 73,3 91,6 110,0 128,0 147,0 183,0

90 10,0 20,0 30,0 40,0 50,0 60,0 80,0 100,0 120,0 140,0 160,0 200,0

95 10,9 21,8 32,7 43,7 54,6 65,5 87,3 109,0 143,0 153,0 175,0 218,0

100 11,9 23,8 35,8 47,7 59,6 71,5 95,3 119,0 171,0 167,0 191,0 238,0

110 14,3 28,6 42,9 57,1 74,4 85,7 114,0 143,0 208,0 200,0 229,0 286,0

120 17,3 34,6 52,0 69,3 86,6 104,0 139,0 173,0 257,0 243,0

130 21,5 42,9 64,3 85,8 107,0 129,0 172,0 215,0

140 27,5 55,0 84,4 110,0 137,0 165,0 220,0 275,0

150 37,3 74,6 112,0 149,0 187,0 224,0 299,0

160 56,7 113,0 170,0 227,0 284,0

170 114 229

TABLA DE CAPACIDADES DE TRANSPORTE DE AGUA EN EDIFICIOS EN  GALONES POR MINUTO

diámetro
presión

1/2" 3/4" 1" 1-1/4" 1-1/2" 2" 2-1/2" 3" 4"

17 p.s.i. 3,2 9,1 18,7 33,5 33,5 106 200 290 589

30 p.s.i. 5 14 28 52 52 160 308 436 885

40 p.s.i. 6 16 33 60 60 184 350 504 1023

50 p.s.i. 6,5 17,5 37 70 70 206 390 564 1143

60 p.s.i. 7 19,5 40 76 76 226 430 617 1252

75 p.s.i. 7,5 22 45 85 85 253 480 690 1400

100 p.s.i. 9 25 52 99 99 292 558 797 1607

NOTA: Altura (pies) / 2,31  =  Presión necesaria (p.s.i.)


